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AMITSUBISHI MATERIALS

Il Méme dans des conditions extrémes, il est possible d’obtenir une
résistance a l'usure élevée pour augmenter la performance de l'usinage.
[l La résistance de I’arréte de coupe permet une durée de vie plus importante
de I'outil méme pendant des usinages instables ou interrompus.
B Nouvelle série de plaquettes BM avec brise-copeaux pour un contréle parfait




Nuance revétue CBN pour un usinage universel des aciers trempés

BL80O20

B Caractéristiques

Excellente résistance a l'usure
Grace a la robustesse de l'aréte de coupe et a la résistance a l'usure en
cratére extrémement élevée, la nuance CBN, associée a un revétement
en ceramique extrémement reS|stant alusure, on obtient une durée de
vie de l'outil prolongée et un usinage plus efficace.
Robustesse de l'aréte de coupe extrémement fiable
1. Contient des particules CBN extrémement dures.
2. Utilisation de la méthode unique de Mitsubishi de "frittage par
activation des particules".
Q/ (oo
CBN
Phase Phase Phase §\ [l Phase
réaction collee réaction collée
Nouvelle technologie Tehnologie antéeure

Phases de réaction uniforme Les phases de réaction sont 3. Utilise une nouvelle méthode de soudure.
partiellement isolées

Grand choix d'applications

@ Pour l'usinage des aciers trempés, elle est adaptée au tournage continu et a I'usinage interrompu.

@ Grace a sa haute résistance a l'usure en cratére, il est possible d’effectuer des usinages avec des Ap trés profondes comme
I'enlévement des couches carbonisées.
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B Performance de coupe

l Coupe Continue l Coupe discontinue

<Qonditiqn’s de coupe> ) BC8O20 Test 2
Rupture Piece traitte  : Acier trempé Test 3
(60HRC)
4 Plaquette : NP-CNGA120408GA
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Avance 1 0,15mm/tr conventionnel TeSt 2
Ap :0,5mm
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M Plaquette Brise Copeaux

Caractéristiques

@Contrdle copeau efficace lors des usinages de couches d’acier traité

@Empéche la casse causés par les copeaux longs

0.6
g oa Briseur BM
P
<
0.2
0 0.1 0.2 0.3

Avance (mm/tr)

- . . Vitesse de coupe (m/min) Avancement | Ap (mm e
Matériel de travail Mode de découpage = 100 200 300 e p (mm) | Réfrigérant
—0.6 Sec
Acier trempé Coupe Continue — —| —0.3
P P |_ . —0.8 Humide

B Performance de Coupe

B Résistance a l'usure

@ Géométrie du brise copeau BC8020-BM

<Conditions de découpage>

Piéce traitée : Acier trempé
(60HRC)
Plaquette : BM-CNGM120408TA
Vitesse de découpage : 180m/min
Avancement : 0,2mm/rev

Epaisseur de coupe : 0,5mm
Coupe Continue (Humide)

B Plaquette avec Wiper

Caractéristiques

@Résultat d’'un meilleur état de surface avec une grande vitesse d’avance

@Temps d'usinage réduit

NP-CNGA120408GAWS4

Wiper

/

M Etat de surface

15

—#— R0.8 GAWS (BC8020)
—— RO0.8

-
o

— RO0.8 Aspérité de finition de la surface théorique

Surface Finie (um)
(9]

0.05 0.10

0.20

Avance (mm/tr)

<Conditions de coupe>

Piéce traitée : Acier trempé (HRC60)
Plaquette : NP-CNGA120408GAWS4

Vitesse de coupe  : 120m/min
Ap :0,1mm
Usinage a sec

0.30




@Plaquettes négatives

Préparations : GA : coupe standard universel FS : coupe Continue TA : coupe discontinue

Dimensions (mm)

Forme Références § D1 S1 Re D2 Géométrie
NOUEAUPETIT|  NP-CNGA120404GA4 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16
120408GA4 ®| 127 | 476 | 08 | 5.16
120412GA4 | 127 | 476 | 12 | 5.16 80°
120404FS4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16 Re
g 120408FS4 x| 127 | 476 | 08 | 5.16 : éﬁ
‘ 120412FS4 x| 127 | 476 | 12 | 5.16
120404TA4 *x| 127 | 476 | 04 | 5.16 >
S 120408TA4 x| 127 | 476 | 08 | 5.16
Double face 120412TA4 * | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
NOWEAUPETT  NP-CNGA120404GAWSA | % | 127 | 476 | 04 | 516
(Racle) 120408GAWS4 | x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80 e
: 120412GAWS4 | x| 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 .
) 120404GSWS4 |®| 127 | 476 | 0.4 | 5.16 %ﬁ
: 120408GSWS4 |® | 127 | 476 | 08 | 5.16 y
RA 120412GSWs4 |e| 127 | 476 | 12 | 5.16
NOUVEAU PETIT|  NP-CNGA120404GA2 x| 127 | 476 | 04 | 5.16
ot 120408GA2 w| 127 | 476 | 08 | 5.16
120412GA2 *| 127 | 476 | 12 | 5.16 80°
120404FS2 ®| 127 | 476 | 0.4 | 5.16 Re
120408FS2 ®| 127 | 476 | 08 | 5.16 8=
120412FS2 | 127 | 476 | 12 | 5.16
120404TA2 o| 127476 | 04 | 5.16 - St
S 120408TA2 ®| 127|476 | 08 | 5.16
monoface 120412TA2 @ | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
NOUEAUPETTT|  BM-CNGM120408TA2 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16 "
(brise-copeaux) 120412TA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 7 Re
_
i
’ |
- D1 S1
[t
NOUEAUPETT  BM-DNGM150408TA2 x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 550
(brise-copeaux) 150412TA2 *x | 127 | 476 | 1.2 | 5.16 /’Re o
150608TA2 ®| 127 | 635 | 08 | 5.16 .
ﬂ 150612TA2 e| 127|635 | 12 | 5.16 & i
Type multi-inserts D1 I;
Monoface
NOUVEAU PETIT|  NP-DNGA150404GA4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16
o 150408GA4 x| 127|476 | 08 | 516
150412GA4 x| 127 | 476 | 12 | 5.16
150604GA4 ®| 127 | 635 | 04 | 516 550
150608GA4 e| 127|635 | 08 | 5.16 “Cre
150612GA4 e| 127|635 | 12 | 5.16 B
g 150404FS4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16 s
150408FS4 x| 127 | 476 | 08 | 5.16 ~ .
150412FS4 x| 127 | 476 | 12 | 5.16 -
150404TA4 x| 127 | 476 | 04 | 5.16
S 150408TA4 x| 127 | 476 | 08 | 5.16
Double face 150412TA4 *| 127 | 476 | 1.2 | 5.16

@ : Article en stock.

* : Article en stock au Japon.




Dimensions (mm)

=
Forme Références &8) D1 St Re D2 Géométrie
Nouveau PETIT|  NP-DNGA150404GA2 x| 127 | 476 | 04 | 5.16
ot 150408GA2 x| 127 | 476 | 08 | 5.16
150412GA2 * | 127 | 476 | 1.2 | 5.16
150404FS2 *x| 127 | 476 | 04 | 5.16
150408FS2 * | 127 | 476 | 0.8 | 5.16 .
150412FS2 x| 127|476 | 12 | 5.16 A ke
150604FS2 ®| 127 | 635 | 04 | 5.16 "‘
g 150608FS2 ®| 127 | 6.35 | 0.8 | 5.16 a4
150612FS2 ®( 127|635 | 1.2 | 516
150404TA2 * | 127 | 476 | 04 | 5.16 D1 j;,
150408TA2 *x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
150412TA2 * | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
150604TA2 ®( 127|635 | 04 | 516
- 150608TA2 ®( 127 | 635 | 0.8 | 5.16
e i nsers 150612TA2 o| 127|635 12 | 516
NouveAu PETIT|  NP-DNGA150604GSWS2JR (@ | 12.7 | 6.35 | 0.4 | 5.16 550
(Ratle) 150604GSWS2JL |® | 12.7 | 635 | 04 | 516 “Re _
g 150608GSWS2JR |(®| 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16
150608GSWS2JL |® | 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 ik
Type multi-inserts D1 E»
Double face
NOUVEAUPETIT| NP-SNGA120408GA4 ®( 127 | 476 | 0.8 | 5.16
ot 120412GA4 o| 127|476 | 12 516 Re
Type multi-inserts D1
Double face
NOUVEAUPETIT|  NP-SNGA120408TA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
ot 120412TA2 o| 127|476 | 12 | 5.16 Re
Type multi-inserts =
Monoface
NOUVIE:FI\Jl_Jr PETIT|  NP-TNGA160404GA6 ® (9525 476 | 04 | 3.81
160408GA6 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81
160412GA6 ® (9525 476 | 1.2 | 3.81 /Re
160404FS6 * [9.525| 476 | 0.4 | 3.81
& 160408FS6 * 9525 476 | 0.8 | 3.81 o \ §%
160412FS6 * [9.525| 476 | 1.2 | 3.81
160404TA6 x| 9.525] 476 | 04 | 3.81 =
Type mufinsets 160408TA6 * [9.525| 476 | 0.8 | 3.81
Double face 160412TA6 * | 9525 476 | 1.2 | 3.81




@Plaquettes négatives

Préparations : GA : coupe standard universel FS : coupe continue TA : coupe discontinue

Dimensions (mm)

X
. % o
Forme Références % D1 S1 Re D2 Géomeétrie
NOUVEAUPETITl  NP-TNGA160404GA3 * 19525 476 | 04 | 3.81
o 160408GA3 x| 9525 476 | 0.8 | 3.81
160412GA3 * 9525 476 | 1.2 | 3.81 507
160404FS3 ®|9525] 476 | 04 | 3.81 Re —
160408FS3 ®|9525| 476 | 0.8 | 3.81 o st
160412FS3 ®|9525| 476 | 12 | 381 ) T
160404TA3 @®| 9525 476 | 0.4 | 3.81 D1 S1
e mulinsers 160408TA3 ®|9525| 476 | 0.8 | 3.81
Monoface 160412TA3 ® | 9.525| 4.76 1.2 3.81
NOUVEAUPETIT BM-TNGM160408TA3 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81
(s sopeatz) 160412TA3 ®|9525| 476 | 12 | 3.81 Re
D1
Type multi-inserts
Monoface
NOUVEAU PETIT|  NP-VNGA160404GA4 ® (9525 476 | 0.4 | 3.81
our 160408GA4 ®|9525| 476 | 0.8 | 3.81
160412GA4 ® | 9.525| 4.76 1.2 | 3.81 352 Re
160404FS4 * | 9.525| 4.76 0.4 3.81
=&/ 160408FS4 * (9525 476 | 0.8 | 3.81 g
160412FS4 * | 9.525| 4.76 1.2 3.81
160404TA4 * [ 9.525| 4.76 0.4 3.81 D1 $1
e mulinsers 160408TA4 *|9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81
Double face 160412TA4 * [ 9.525| 4.76 1.2 | 3.81
NOUVEAUPETIT|  NP-VNGA160404GA2 * [9.525| 476 | 0.4 | 3.81 350
euT 160408GA2 x| 9525 476 | 0.8 | 3.81 Re
’ 160404FS2 @®|9525| 476 | 04 | 3.81 a
160408FS2 ® | 9.525| 4.76 0.8 3.81 s
Tpe mif-ners 160404TA2 ®|9525( 476 | 04 | 381 M .
Monoface 160408TA2 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81
NOUVEAU PETITl NP-WNGAO080408GAG6 ®( 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
cuT
i Re
Sta
[S)
Type multi-inserts D1 S1
Double face Al
NOUVEAU PETIT|  NP-WNGAO080408GA3 x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
out 080408FS3 o 127|476 | 08 | 5.16 Re
a 080408TA3 o| 127476 | 08 | 516 ta
a
[S}
Tk et o 54
@5° Plaquettes positives
. Dimensions (mm)
Forme Références % D1 S1 Re D2 Géométrie
NOUVEAU PETIT NP-VBGW110304GA2 ®|6.35 | 318 | 04 | 285
cut 160404GA2 |®|9525 476 | 0.4 | 443 35T 'Re
R
160408GA2 ®(9.525| 4.76 0.8 | 443 é
= 110304FS2 | ® 635 | 318 | 04 | 2.85 =
160404FS2 @® | 9525 | 4.76 0.4 | 443 Z}}so
D S
e mulinsers 160408FS2 [ ®|9.525| 4.76 | 0.8 | 4.43 D1 s
Monoface 160408TA2 ®|9525| 4.76 0.8 | 443

@ : Article en stock.

* : Article en stock au Japon.




@7° Plaquettes positives

Dimensions (mm)

Type multi-inserts

Monoface

X
e [8] a cn g
Forme Références % D1 S1 Re D2 Géométrie
NOUVEAU PETIT NP-CCGW060202GA2 ®|6.35 | 238 | 02 |28
o 060204GA2 |®|635 | 238 | 04 |28
09T302GA2 *|9.525| 397 | 0.2 | 44
09T304GA2 ®|9525| 397 | 04 | 44
09T308GA2 ®|9525| 397 | 0.8 | 44
060204GN2 @635 | 238 | 04 |28
09T304GN2 @ 9525 397 | 04 | 44 8o
09T308GN2 @|9525| 397 | 0.8 | 4.4 8
g 060202FS2 @635 | 238 | 0.2 | 28 j
| 060204FS2 | ®|6.35 | 2.38 | 04 | 238 e
09T302FS2 *|9.525| 397 | 0.2 | 44 D1 s1|
09T304FS2 ® (9525 397 | 04 | 44
09T308FS2 ®|9525| 397 | 0.8 | 44
09T304TA2 ®|9525| 397 | 04 | 44
09T308TA2 @ (9525 397 | 08 | 44
Type mulinserts 09T304TN2 ®|9525| 397 | 04 | 4.4
Monoface 09T308TN2 @|9525| 397 | 0.8 | 44
NOUVEAU PETIT NP-CCGW09T304GSWS2| @ | 9.525 | 3.97 | 04 | 4.4 80
CUT (Racle) Re
09T308GSWS2| ® |9.525| 3.97 | 0.8 | 4.4 - ié*
g iy
Type mulinserts Monoface] D1 S '
NOUVEAU PETIT NP-DCGW070202GA2 ®|6.35 | 238 | 02 |28
o 070204GA2 | ®|6.35 | 2.38 | 04 | 2.8
070208GA2 @635 | 238 | 0.8 | 28
11T302GA2 *|9.525| 397 | 0.2 | 4.4
11T304GA2 @ 9525 397 | 04 | 44
11T308GA2 @ 9525 397 | 08 | 44
070204GN2 @635 | 238 | 04 |28 55°
11T304GN2  |®|9525| 3.97 | 04 | 44 " Re .
g 11T308GN2 |®|9.525/ 3.97 | 0.8 | 4.4 B
070202FS2 ®(635 | 238 | 02 |28 1
070204FS2 | ®|6.35 | 2.38 | 0.4 | 238 170
11T302FS2 *|9525| 397 | 02 | 44 D1 St
11T304FS2 @ 9525 397 | 04 | 44
11T308FS2 @ 9525 397 | 08 | 4.4
11T304TA2 @|9525| 397 | 04 | 4.4
11T308TA2 ®|9525| 397 | 0.8 | 44
Type mulinsers 11T304TN2 @ 9525 397 | 04 | 44
Monoface 11T308TN2 @®|9525| 397 | 0.8 | 44
NOUVEAU PETIT NP-TCGW090204GA3 @®|556 | 238 | 04 |25
ot 090208GA3 |®[556 | 238 | 08 | 25
110204GA3 @635 | 238 | 04 |28 60°
110208GA3 @635 | 238 | 0.8 | 28 Re a
A 16T304GA3 |®|9.525| 397 | 04 | 44 8
16T308GA3 ®|9525| 397 | 0.8 | 44 K 70
090204FS3 @556 | 238 | 04 |25 L. D1 s
Type mulinsers 110204FS3 @635 | 238 | 04 |28
Monoface 16T304FS3 @®(9525| 397 | 04 | 44
NOUVEAU PETIT NP-VCGW160404GA2 ®(9525| 476 | 04 | 44 35°
o 160408GA2 | ®|9.525 4.76 | 0.8 | 4.4 Re N
g 160404FS2 ®(9525| 476 | 04 | 4.4 2
160408FS2 *|9.525| 476 | 0.8 | 4.4
160408TA2 ®|9525| 476 | 0.8 | 4.4 My7e




@®11° Plaquettes positives

Préparations : GA : coupe standard universel FS : coupe continue TA : coupe discontinue

> Dimensions (mm)
P 5] , -
Forme Références % D1 S1 Re D2 Géométrie
NOUVEAU PETIT NP-CPGB080204GA2 ®|794 | 238 | 04 |35
o 080208GA2 |®|7.94 | 238 | 08 | 35
090304GA2 | ®|9525| 318 | 04 | 45 27 Re .
090308GA2 ®|9525| 318 | 0.8 | 45 % 5
| 080204FS2 ®(794 | 238 | 04 |35 V ;
080208FS2 |®(7.94 | 238 | 08 | 35 o i T
» 090304FS2 ®|9525| 3.18 | 04 | 45
Type multi-inserts
Monoface 090308FS2 ®(9525| 318 | 0.8 | 45
NOUVEAU PETIT NP-TPGB110304GA3 ®|635 | 318 | 04 | 34
cuT
110308GA3 ®|635 | 318 | 0.8 | 34
160304GA3 ®|9525| 318 | 04 |44 8¢ .
e N
160308GA3 ®|9525| 3.18 | 0.8 | 44 Q
110304FS3 ® (635 | 318 | 04 | 34
11°
110308FS3 ®(635 [ 318 | 08 | 34 Dy o
- 160304FS3 ®|9525| 318 | 04 | 44
Type multi-inserts
Monoface 160308FS3 ®(9525| 318 | 0.8 | 4.4
@ : Article en stock.
Plaquette BM-DNGM150408TA2 NP-CNGA120408GA NP-TNGA160416TA
Acier trempé (60HRC) Acier trempé (60HRC) Acier trempé (60HRC)
—!
Piece traitée x
i
Composant Piéces d'engrenage Axe Piéces de jointure
éaé Vitesse de coupe (m/min) 130 130 120
§8 Avance (mm/tr) 0.12 0.15 015
38| Ap (mm) 0.15 0.15 0.15
Lubrification Sec Arrosage Sec
Piéces/angle Pieces/angle Piéces/angle
500 1000 100 200 250 500
BC8020 BC8020 BC8020
Résultats CBN CBN revétu CBN revétu
Conventionnel i Conventionnel : Conventionnel :
L'outil CBN conventionnel proposait une | Le CBN conventionnel a atteint les 180 | L'outii CBN conventionnel proposait une
durée de vie de 500 piéces, alors que | pieces alors que le BC8020 a pu usiner | durée de vie de 450 pieces, alors que
le BC8020 propose un usinage stable [ jusqu'a 200 pieces de fagon tres stable. BC8020 est capable d’usiner jusqu'a 500
jusqu'a 1000 piéces. pieces.
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